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Entgraten, Verrunden, Polieren

und Bursten
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Die Maschinenpalette der Firma René Gerber AG, CH-Lyss umfasst Maschinen
zum prazisen Entgraten, Kantenverrunden und dem Polieren. Die Firma gehort zu
den weltweit fiihrenden Spezialisten im Bereich Mikropraparation der Schneid-
kanten von Zerspanungs- und Stanzwerkzeugen. Das langjahrige Know-how
beim Biirstentgraten und Polieren zeigt sich im Besonderen beim neuen und
leistungsstarken Transfer-Burst-Entgratsystem ,BS Power“ sowie bei der Kanten-
und Schneidkantenpraparation mit der etablierten Anlage BP-MX. Die neue Ge-
neration von Diamantbiirsten bringt noch héhere Genauigkeit und offnet den Weg
fiir die Automatisierung des Buirstprozesses.

Die René Gerber AG hat ein neues
Transfer-Birst-Entgratsystem ,BS
Power“ entwickelt. Diese Maschine
verfigt Uber einen oder zwei Pla-
netenbiirstképfe und kann Werk-
stlicke bis zu einem Durchmesser
von 400 mm oder auch beidseitig
bis 180 mm prozesssicher und
gleichméssig entgraten und po-
lieren. Dabei macht sie weder vor
starken Graten noch vor kleinsten
Konturen halt.

Die Gerber Burst-, Polier- und
Entgratmaschinen werden einge-
setzt, wenn es gilt, flache Werk-
stiicke mit Durchstellungen oder
Taschen mit hoher Prazision zu
Entgraten und definiert in einem
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engen Toleranzfeld zu verrunden.
Gleichzeitig wird im Prozess die
Oberflachenrauheit teils deutlich
verbessert. Diese Technologie fin-
det Eingang bei einer Vielzahl von
Prazisionskomponenten bei denen
absolute Gratfreiheit und bescha-
digungsfreie Oberflachen ein Muss
sind. Kunden finden sich in der
Metallbearbeitung vor allem bei
Herstellern von Stanz- und Fein-
schneidteilen sowie Dreh-, Frés-
und Getriebeteilen. Die von Gerber
entwickelten Planetenbirstkopfe
verfligen jeweils Uber drei grosse
Tellerbiirsten mit einem Durchmes-
ser von 260 mm und bilden damit
einen Flugkreis von 570 mm. Die

Bild:

BS Power mit
Teile-Wende-
station
(Werkbild:
René Gerber
AG, CH-Lyss)

Maschine ist universell einsetzbar.
So kann sie zum Entgraten sehr
feiner Werkstlicke mit einer Dicke
ab ca. 0,5 mm eingesetzt werden
und macht auch vor Schlitzen
und Bohrungen bis zu einer Di-
mension von ca. 0,1 mm in der
Regel nicht halt. Aber auch héhere
Teile wie beispielsweise Rotoren,
Planetenréder oder Gehause etc.
lassen sich mit dieser Technologie
prozesssicher entgraten. Die BS
Power ist so leistungsstark aus-
gelegt, dass auch starke Grate
die vom Stanzen, Lasern, Frasen
oder Drehen herfiihren, schnell und
prozesssicher entfernt werden.
Das Maschinenbett ist mit Poly-
merbeton ausgegossen um eine
maximale Steifigkeit der Maschine
zu erreichen. Die Antriebsmotoren
sind geschiitzt gegenliber dem Ar-
beitsraum und liefern mit je 7,5 kW
den notwendigen Power um die
Bursten mit einer Drehzahl von bis
zu 2.000 U/min anzutreiben. Das
ganze Maschinenkonzept basiert
auf modularer Bauweise und kann
so fur den Kunden spezifisch
zusammengestellt werden. So gibt
es intelligente Losungen fiir die
Prozesskontrolle, die beidseitige
Bearbeitung, Spulprozesse, Ent-
magnetisieren, Halten und Wenden
von nicht magnetischen Werkstu-
cken oder die Teilekontrolle, um
nur einige zu nennen.
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Schnittkanten-
praparation von
Bearbeitungs-
werkzeugen

Fir die definierte
Schneidkantenprapara-
tion von Wendeplatten,
Profilschneidplatten,
Bohr- und Fraswerkzeu-
gen, Stanzstempeln, Ma-
trizen und anderen Werk-
zeugen ist die Gerber
Burst-Poliertechnologie
weltweit als kostengin-
stiges, prozesssicheres
und bewdahrtes Verfahren
hdchst anerkannt. Mit
dieser Technologie wer-
den nicht nur definierte
Radien im 0,01 mm-
Bereich erzeugt, sondern
auch die Schneidkan-
tenoberflache, sprich
Schartigkeit der Schnei-
de, um den Faktor 3 re-
duziert und Spanflachen/
Nuten poliert.

Dank der Weiterentwick-
lung der Burstanlage
BP-MX und der Entwick-
lung einer neuen Br-
stentechnologie mit dem
Namen Diaflex, welche
auf einem aus Cellulose
gewonnenen Naturma-
terial mit Zusatz von
Diamant basiert, wird es
maoglich den Prozess der
Schneidkantenprapara-
tion deutlich wirtschaft-
licher zu gestalten. Die-
ses Produktionssystem
kann sowohl trocken als
auch Nass unter Zugabe
von Ol gearbeitet wer-
den. Die BUlrste besticht
im Vergleich zu den bis-
her bekannten Diamant-
blrsten durch eine hohe
Temperaturbestandig-
keit bis 160° Grad. Die
homogene Verteilung der
Diamantkérner tiber die
ganze Borste sowie der
hohe Kornanteil verlei-
hen der Biirste eine sehr
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hohe Polierleistung.

Das neue Gesamtsys-
tem ist bei einigen
Werkzeugherstellern
bereits eingefihrt und
liefert sehr gute Ergeb-
nisse beim Verrunden
von HM-, CBN-, und
PKD Schneidplatten.
Erstaunlich ist insbeson-
dere das Ergebnis bei
den PKD Schneidplat-
ten. Dieser Schneidstoff
war bisher mittels Burst-
technologie sehr schwer
zu bearbeiten. Bei den
Tests mit der neuen Biir-
ste konnte jedoch nach
nur ein paar Minuten
Bearbeitungszeit bereits
ein exakter Radius von
0,02 mm gemessen
werden. Bei Hartmetall
ist es mit der Diaflex
nun auch maoglich,
gezielt groBe Radien, fur
Feinstanzwerkzeuge, bis
zu 0,2 mm herzustellen.
Auch bei anderen Mate-
rialien wurde ein deut-
licher Zeitgewinn festge-
stellt. Die Standzeit der
Burste ist sehr hoch, da
das neue Tragermaterial
die Diamantkdrner deut-
lich langer binden kann
als eine auf Kunststoff
basierende Borste.

Das Bearbeitungssys-
tem der Anlage BP-MX
zusammen mit der Dia-
flex Blrst-Technologie
eroffnet neue Moglich-
keiten in der Schneid-
kantenpraparation,
insbesondere bei der
Bearbeitung von groB3-
en LosgréBen. Kirzere
Bearbeitungszeiten, ge-
ringere Verschmutzung
und konstante Diamant-
sattigung sind genau die
Parameter, die fUr eine
Automatisierung des
Prozesses notwendig
sind.

lhr Schleifspezialist.

Willkommen im Kompetenzzentrum fir Profilschleifen.
Seit 1974 konzentriert sich FLURY TOOLS auf
diese Bearbeitungstechnologie und nimmt hier

eine fihrende Rolle ein.

Durch den Einsatz modernster Fertigungstechnologie
und neuster Mess-Systeme Uberlassen wir
hinsichtlich Qualitatsstandard und Prézisionsniveau

nichts dem Zufall.
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