Rundschleifmaschine RS 50
Effizient und vielseitig

Fiir individuelle Anwendungen

www.werkzeugschleifen.de

HULMER

WERKZEUGSCHLEIFTECHNIK

Kurze Rustzeiten
Bearbeitung im Konturzug
Schleifeinheit schwenkbar
Einzelstlicke bis Kleinserien
NUMROTOplus®
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Spannmittel-Lésungen fiir das
Rundschleifen und Verzahnungsschleifen

Unter dem Markennamen Toraxor
stellt die René Gerber AG seit 1972
Dehnspanndorne fiir die Bearbei-
tungsprozesse

* Rundschleifen

* Verzahnungsschleifen

* Feindrehen

* Feinfrasen

* Auswuchten

* Kontrollieren

her. Die Spannmittel-Lésungen eig-
Nen sich hervorragend fiir Spann-
aufgaben, bei denen die Prazision
im Vordergrund steht. Das breit-
gefdcherte Normprogramm ist La-
Jerware.

Technologie

Der Dorn wird automatisiert tUber
finen Betatigungsbolzen oder von
Hand mittels Sechskant-SchlUssel

Www.schleifen-24.com

gespannt. Die Spannelemente deh-
nen sich dabei radial gleichmaBig
aus und spannen so den Dorn auf.
Spannelemente flr kleine Nenn-
durchmesser bestehen aus ge-
schlitzten Kegelhllsen und fir
groBe Durchmesser werden spe-
zielle Dehnscheiben aus hochbe-
stédndigem Kunststoff verwendet.

Eigenschaften

Der maximale Rundlauffehler liegt
bei Bohrungen bis Qualitat IT7 in-
nerhalb 0,005 mm. In der Ausflih-
rung hdchste Prazision innerhalb
0.003 mm.

Es kdnnen Spannbereiche von 0,05
bis 0,09 mm (je nach Durchmesser)
problemlos Uberbrickt werden.
Bei automatisierter Betétigung er-
folgt die Spanneinleitung tber einen

Zug- oder Druckbolzen. Die manu-
elle Spannung erfolgt von Hand mit
einem Sechskant-Schlissel, die
Spannkraft ist dabei fein dosierbar.
Die Dorne halten mit Sicherheit
mehrere 10.000 Spannungen aus,
kdénnen danach Uberholt werden
und arbeiten wieder mit neuwer-
tiger Prazision.
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