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‘ Qualitat in der Prozessautomation.
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ZUM THEMA OEERFLﬁCHENTEGHNIK, HYDRAULIK, PNEUMATIK
Heute schon HARTEN, SCHLEIFEN

die Mdglichkeiten Hochste Prazision fiir Durch digitalisierte
von morgen vorbereiten 2 2 diinnwandige Werkstticke 5 2 Pneumatik produktiver 5 8

lhr Automatisierungs-Spezialist
nyraa fiir Fras- und Drehmaschinen
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Burstengraten von
Fras-, Dreh-, Sintep-
und Stanzteilen

Konturen halt.

Typische Teile fiir das Biirstentgraten.

Die Gerber Biirst-, Polier- und
Entgratmaschinen  werden
eingesetzt, wenn es gilt flache
Werkstiicke mit Durchstellungen
oder Taschen mit hoher Prazi-
sion zu Entgraten und definiert
in einem engen Toleranzfeld zu
verrunden. Gleichzeitig wird im
Prozess die Oberflichenrauheit
teils deutlich verbessert. Diese
Technologie findet Eingang bei
einer Vielzahl von Prazisions-
komponenten bei denen abso-
lute Gratfreiheit und beschadi-
gungsfreie Oberflichen ein Muss
sind. Kunden finden sich in der
Metallbearbeitung vor allem bei
Herstellern von Stanz- und Fein-
schneidteilen sowie Dreh-, Frads-
und Getriebteilen. Die von Ger-
ber entwickelten Planetenbiirst-
kopfe verfiigen jeweils tiber drei
grosse Tellerbiirsten mit einem
Durchmesser von 260 mm und

Die René Gerber AG aus CH-3250 Lyss hat ein neues leistungsstarkes
Transfer-Biirst-Entgratsystem BS Power entwickelt. Die Hochleistungsma-
schine BS-Power verfiigt iiber einen oder zwei Planetenbiirstkopfe und
kann Werkstiicke bis zu einem Durchmesser von 400 mm oder auch
beidseitig bis 180 mm prozesssicher und gleichméssig entgraten und
polieren. Dabei macht sie weder vor starken Graten noch vor kleinsten

bilden damit einen Flugkreis von
570 mm. Die Maschine ist uni-
versell einsetzbar. So kann Sie
zum Entgraten sehr feiner Werk-
stiicke mit einer Dicke ab zirka
0,5 mm eingesetzt werden und
macht auch vor Schlitzen und
Bohrungen bis zu einer Dimen-
sion von zirka 0,1 mm in der Re-
gel nicht halt. Aber auch hohere

Teile wie beispielsweise Rotoren,
Planetenrdder, oder Gehduse
usw. lassen sich mit dieser Tech-
nologie prozesssicher entgraten.
Die BS Power ist so leistungs-
stark ausgelegt, dass auch starke
Grate die vom Stanzen, Lasern,
Frasen oder Drehen herfithren
schnell und prozesssicher ent-
fernt werden.

Starke Leistuny

Die Leistungsdaten der BS Power
sind beeindruckend. Das Ma-
schinenbett ist mit Polymerbeton
ausgegossen um eine maximale
Steifigkeit der Maschine zu errei-
chen. Die Antriebsmotoren sind
geschiitzt gegenliber dem Ar-
beitsraum und liefern mit je
7,5 kW den notwendigen Power
um die Biirsten mit einer Dreh-
zahl von bis zu 2000 min'! anzu-
treiben. Das ganze Maschinen-
konzept basiert auf modularer

BS Power mit Teile-Wendestation.

Bauweise und kann so fiir den
Kunden spezifisch zusammenge-
stellt werden. So gibt es intelli-
gente Losungen fir die Prozess-
kontrolle, die beidseitige Bear-
beitung, Spiilprozesse, Entmag-
netisieren, Halten und Wenden
von nicht magnetischen Werk-
stiicken oder die Teilekontrolle,
um nur einige zu nennen.
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René Gerber AG
Werkstrasse 35
CH-3250 Lyss

Telefon +41 (0)32 384 14 87
www.gerber-maschinen.ch
info@gerber-maschinen.ch
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